15

TETRA:GLASS® 15 es un material basado en una
formulacion de fluoro polimero de maxima pureza con
aditivo de fibra de vidrio al 15%, el cual le brinda una
mejorada resistencia a la abrasién y al desgaste, asi
mismo reduce el escurrimiento y relajacion.

TETRA:GLASS® 15 como material de juntas de sellado
proporciona una excelente sellado contra acidos con
excepcion de sosa caustica, e igual manera es el indicado
para usarse como anillos de retencion en cajas de
estoperos y como juntas en intercambiadores de calor.

La linea TETRA:GLASS® 15 es indicado donde se
necesita buen sellado con torque de apriete moderado,
manteniendo cierta flexibilidad en la ldmina para
adaptarse a bridas imperfectas.

«Juntas para bridas de baja y media presién: Para
tuberias e intercambiadores de calor en la industria
quimica y farmacéutica.

*Revestimientos antiadherentes y quimicos: Placas para
recubrir tanques o mesas de trabajo expuestas a reactivos
corrosivos que sufren desgaste mecanico moderado.

+Aislamiento eléctrico en alta temperatura: Placas
troqueladas para aislantes donde se requiere mayor
rigidez dieléctrica-mecdnica que la del PTFE puro.

-Juntas troqueladas de menor espesor: Facil de troquelar
o cortar con plotter sin rasgar la lamina.
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Propiedades:

Composicion:

TETRA:GLASS® 15 Hoja

PTFE Virgen
+ 15% RAIGLASS® Fibra de Vidrio

Temperatura, Maxima:

260 °C (picos)

Temperature, Continua: 220 °C
Temperatura, Minima: -210 °C
Presién, Maxima: 30 bar
Densidad: 2 g/cm3
Resistencia Tensil: 17 Mpa
Compresibilidad: 12 %
Recuperacion: 16 %
Relajacién por esfuerzo: 30 %

Presentaciones:

1/32"/1.22mt/ 1.22mt
1/16"/1.22mt/ 1.22mt
1/8"/1.22mt/ 1.22mt
3/16"/1.22mt/ 1.22mt
1/4"/1.22mt/ 1.22mt

1/32/1.5mt/ 1.5mt
1/16/ 1.5mt/ 1.5mt
1/8/1.5mt/ 1.5mt

HACEMOS LAS

JUNTAS POR TI.

Es incompatible con metales alcalinos fundidos,
fldor elemental caliente, trifluoruro de cloro, sosa
cdustica y acido fluorhidrico.
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Toda la informacidn técnica y las recomendaciones dadas en este documento son en base a nuestra experiencias, Sin embargo, no aceptamos cualquier tipo responsabilidad. Los datos y
valores presentados deben ser revisados por el usuario, partiendo de que el éxito en el sellado solo puede darse evaluando todos los pardmetros y variables directamente en el sitio de trabajo.
Los parametros en este documento son aproximados y pueden tener influencia mutua si ocurren simultdneamente, pdngase en contacto con nosotros en aplicaciones criticas o donde exista
duda.



