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El material para altas temperaturas, ahora en
juntas espirometalicas, para brida macho-
hembra y/o lenglieta-ranura.

La junta espirometalica RAITHERM® S es una junta en
espiral compuesta de una cintilla metdlica y un relleno de
nuestro probado material para altas temperaturas
RAITHERM® a base de minerales resistentes a la oxidacion a
altas temperaturas.

El estilo RAITHERM® S que esta disefiada para uniones tipo
macho-hembra y/o lenglieta-ranura, embonando dentro de la
caja de la brida, la cual controla la compresion de la junta.

Las dimensiones de las juntas RAITHERM® S estan
directamente relacionadas a las dimensiones estandar de las
ranuras segun el estandar americano ASME B16.5.

Un claro adecuado se proporciona en cada disefio de junta
para evitar que se traslape en las ranuras en la colocacién.

RAITHERM® S tiene un espesor nominal de 0.125" para
facilitar la alineacidon en la colocacién de la junta. Los valores
de compresion son calculados en base a una reduccién de
0.025" en el espesor.

Se puede surtir con un espesor de 0.175” bajo orden especial.

Datos técnicos:

Propiedades: Valor

Temperatura, Maxima: +1,000°C*
Temperatura, Minima: -25°C
Presiéon Méxima: 434 bar

Macho-hembra

Caras de Sellado: .
Lengueta-ranura

Acabado Superficial de la brida (Ra): 3.2-6.3p (125-250 p”)

* la aleacion debe soportar la misma o mayor temperatura.

Como ordenar:

Material de sellado: raitherm®

Tipo de Junta: raitherm® S

Metal Anillo Interior: -

Metal Espiral: 304 / 316L / MON*

Metal Anillo Exterior: -—

Diametro: 1/2" hasta 24"

Clase: 150#, 3004, 400#, 6004, 900#, 15004#, 2500#
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tipo R
Perfil de la Junta: L
Espiral / Sello
RAITHERM® S
Dimensiones para bridas Lengilieta-Ranura (ASME B16.5 & EN-1560)
S3 - para S4 - para
S1 - Bridas Macho-Hembra  bridas grandes bridas chicas
Grandes Dimensiones Lengueta- Lengueta-
NPS Ranura Ranura
Clase 150- Clase 150- Clase 150-
1500# Sz b 2500# 2500#
ID oD ID oD ID oD ID oD
1/4 12.7 25.4 o o 12.7 25.4 - -

1/2 254 34.9 20.6 34.9 254 34.9 25.4 35.1
3/4 33.3 42.9 27.0 42.9 333 42.9 333 42.9
1 38.1 50.8 31.8 50.8 38.1 50.8 38.1 47.8
11/4 476 63.5 413 63.5 47.6 63.5 47.6 57.2
11/2 540 73.0 47.6 73 54 73 54 63.5
2 73.0 92.1 60.3 92.1 73 92.1 73 82.6

21/2 857 1048 762 1048 857 1048 | 857 95.2
3 108.0 127.0 953 127 108 127 108 117.5

31/2 | 1206 139.7 = = 120.6 139.7 | 120.6 130.2
4 131.8 1572  120.7 1572 131.8 1572 131.8 1445

41/2 | 1445 1715 = = 1445 171.5 = =
5 160.3 1857 @ 146.1 1857 @ 160.3 1857  160.3 173
6 190.5 2159 1715 2159 190.5 2159 190.5 203.2
8 238.1 2699 | 2223 2699 | 238.1 269.9 238.1 254
10 2858 3239 2731 3239 2858 3239 | 2858 3048
12 3429 381.0 330.2 381.0 3429 381 342.9 362
14 3746 4128 = = 3746 4128 3746 3937
16 4254 469.9 = = 4254 4699 4254 4475
18 489.0 5334 = = 489 533.4 = 489 511.2
20 533.4 5842 = = 533.4 5842 | 533.4 558.8
24 641.4 6922 = = 641.4 6922 6414 666.8

**Dimensiones en milimetros (mm)

**otras aleaciones bajo solicitud.
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Es de suma importancia que las juntas S sean instaladas con limitadores de compresién para evitar
fallas prematuras.

Nota: juntas S3 de NPS 1/4“ son para clases 150 a 600 solamente, Juntas S3 para NPS 4-1/2" son
para clases 150 a 1500 solamente

Toda la informacion técnica y las recomendaciones dadas en este documento son en base a nuestra experiencias, Sin embargo, no aceptamos cualquier tipo responsabilidad.
Los datos y valores presentados deben ser revisados por el usuario, partiendo de que el éxito en el sellado solo puede darse evaluando todos los pardmetros y variables
directamente en el sitio de trabajo. Los parametros en este documento son aproximados y pueden tener influencia mutua si ocurren simultdneamente, pdngase en contacto con
nosotros en aplicaciones criticas o donde exista duda.
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NOTAS IMPORTANTES:

Las juntas espirometalicas son materiales delicados, especialmente en didmetros mayores.
Nunca cargue las juntas de los anillos interiores o de la espiral.

RECOMENDACIONES:

1-. Nunca reutilice ningun tipo de juntas de sellado, esto es por su seguridad.

2-. Solo debera usar juntas conforme a norma y nunca utilizar juntas fuera de norma.

3-. Juntas espirometalicas de grandes dimensiones son propensas a desarmarse por la flexibilidad del metal en
dichos diametros.

4-. Las juntas espirometalicas deben tener los anillos perfectamente planos para una operacién correcta.

5-. Asegurese que las espirometalicas a utilizar cumplan con los espesores de la norma o la especificacion
aplicable.

6-. Para un correcto funcionamiento las superficies de las bridas deben de estar en perfecto estado cumpliendo
con un limite de deformidades o defectos menores a 6 micras. Asi mismo las bridas deben estar perfectamente

alineadas y paralelas.

ALMACENAJE:

1-. Almacene las juntas en un lugar seco y temperatura ambiente.

2-. Si las juntas son expuestas a grasas, aceites o solventes, limpielas antes de usarlas.
3-. Proteja las caras de sellado para evitar dafos.

4-. Almacene las juntas de forma horizontal, para evitar tensién en juntas espirometalicas.
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A ASSOCIATION
Toda la informacion técnica y las recomendaciones dadas en este documento son en base a nuestra experiencias, Sin embargo, no aceptamos cualquier tipo responsabilidad.
Los datos y valores presentados deben ser revisados por el usuario, partiendo de que el éxito en el sellado solo puede darse evaluando todos los pardmetros y variables
directamente en el sitio de trabajo. Los parametros en este documento son aproximados y pueden tener influencia mutua si ocurren simultdneamente, péngase en contacto con
nosotros en aplicaciones criticas o donde exista duda.




