4DGK

RAITECH. Dielectric Gasket Kits

Kits de juntas dieléctricas para prevenir el
par galvanico.

La corrosion ha sido durante mucho tiempo el elemento
mas destructivo de la naturaleza, pero con los kits
dieléctricos RAITECH® DGK® elimina este problema tan
costoso de raiz.

RAITECH® DGK® son kits de aislamiento, de alta calidad, se
utilizan para controlar y limitar la corrosion electrolitica en
casi todos los sistemas de tuberias.

Los kits RAITECH® DGK® se fabrican a partir de materiales
con la mayor resistencia dieléctrica, baja absorcién de agua
y la mejor estabilidad quimica para mantener un aislamiento
de la calidad requerida en aplicaciones en refinerias y
plantas quimicas. exposicion a los hidrocarburos, a la
intemperie y al agua salada,

Nuestros kits permiten a nuestros clientes proteger la
economia y alargar la vida util de los equipos con poco o
ningun tiempo de inactividad debido a la electrdlisis.

Los kits DGK® cuentan con una linea completa de conjuntos
de aislamiento de brida estandar, incluyendo tipo F (anillo)
juntas, Tipo E (para toda la cara) y Tipo D juntas (APl en
forma de RTJ).

Componentes de los kits DGK™

Los kits DGK® se componen de los siguientes elementos:

« Junta o elemento sellante.
» Caras de sellado.

« Arandelas metilicas.

» Arandelas aislantes.

+ Mangas o fundas.

Fabricados en una variedad de materiales segun sea la
aplicacion.
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Tipos de juntas dieléctricas:
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Instalacion de kits dieléctricos DGK™
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Instalar la junta entre las bridas.

2. Pasarlas mangas aislantes por los barrenos de la brida. (**No
deje descansar las bridas sobre las mangas sin que estan
tengan el esparrago dentro.)

3. Pasar el esparrago por dentro de las mangas.

4. Poner las arandelas aislantes y después las arandelas
metalicas. (Las arandelas metalicas deben estar en contacto
con las tuercas y las arandelas aislantes deben ir pegadas a
las bridas.)

5. Poner las tuercas y apretar en patrén cruzado al torque

indicado en 5 pasadas.

NOTA IMPORTANTE:

Las mangas no deben de sobresalir de las arandelas ya que esto
limitaria la compresién de la junta afectando de esta manera el
sellado.

Aunque los kits RAITECH® DGK® estan disefiados para instalarse
sin contratiempos, puede

presentarse la situacion donde cambios en los espesores de las
bridas afecten el largo de las mangas,

en este escenario es necesaria ajustar el largo de las mangas con
una sierra manual.
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Toda la informacion técnica y las recomendaciones dadas en este documento son en base a nuestra experiencias, Sin embargo, no aceptamos cualquier tipo responsabilidad. Los datos y valores presentados deben
ser revisados por el usuario, partiendo de que el éxito en el sellado solo puede darse evaluando todos los parametros y variables directamente en el sitio de trabajo. Los parametros en este documento son
aproximados y pueden tener influencia mutua si ocurren simultdneamente, péngase en contacto con nosotros en aplicaciones criticas o donde exista duda.
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'|'|pos de Juntas — Datos técnicos: Mangas / Fundas
. Fuerza Absorcion Temperatura
Materiales s s
dieléctrica de agua maxima
Tipo E TETRA:SOL® :
Juntas disefiadas para proveer (PTFE Dieléctrico) 300-400 e Ze0he
proteccién en bridas planas, y tienen un L. .
diametro exterior igual al de la brida Poliesten(Mylar) AU 0 e
Meta-aramida 500 = 315°C
N Fendlica CE 140 2 110°C
Tipo F —
Juntas disefiadas para bridas con Polietileno 400-500 0.01 65°C
realce, el didmetro externo en un poco G-7 350 0.1 220°C
menor al diametro exterior de los :
barrenos, y esta disefiado para alinear la G-10 FR4 750-800 0.05 150°C
junta por medio de las fundas aislantes.
G-11 550 0.2 175°C
TipO D ** Las mangas tienen un grosor de 1/32
Juntas en forma oval (especial) u
octagonal (estandar) para uniones tipo
Ring Joint” fabricado en material Datos técnicos: Arandelas aislantes
fendlico reforzado con tela
. Fuerza Fuerza de Fuerza de Temp.

. Materiales dieléctri c Y flexi6 Maxi
cOmponentes de Ios klts DGKTM lelectrica ompresion exion axima
Los kits DGK® se componen de los siguientes elementos: s g2 12 s Z1e
+ Juntas o elemento sellante. SUPRAFLEX® 30 175 15,000 4,100 290°C
* Caras de sellado. Fenélica CE 200 39,000 22,000 110°C
° EEE s, -7 350 50,000 35,000 220°C
+ Arandelas aislantes.

. Mangas o fundas. G-10 750-800 65,000 45,000 150°C

Fabricados en una variedad G-11 800 60,000 57,700 175°C

de materiales segun sea la aplicacion. ** | as arandelas son fabricadas en 1/8 de espesor, se recomienda el uso de arandelas de

*Nota: E dad intar | - . biet iraf acero o inoxidables entre la arandela aislante y la tuerca para prevenir el desgaste. Las
SRS recomeq ELl) eQC|n EIFLE] un.lon [PEITE prevenlr.que CELE G arandelas aislantes, no son necesarias en ambos lados del esparrago o tornillo, mas si es

entren en el espacio de la juntay la brida, y pueda ocasionar un corto. una practica recomendable

Datos técnicos: Juntas RAITECH® DGK™

Materiales Dieléctricos para Juntas
Propiedades SUPRAFLEX® SUPRAFLEX®

Fendlico Fenodlico / NBR 27 30 G-7 G-11 G-10 FR4
Absorcion de agua % 1.10 0.45 0.10 0.20 0.05
Dureza Rockwell M 105 = 105 112 110
Resistencia tensil psi 13,000 13,000 1,740 1,775 20,000 43,000 50,000
Fuerza de compresion psi 39,000 39,000 12,000 15,000 50,000 60,000 65,000
Modulo de Ruptura psi 22,000 22,000 3,000 3,500 30,000 57,700 65,000
Fuerza dieléctrica V/mil 200 200 152 175 350 800 750-800
Constante dieléctrica 4.5 4.5 = 4.5 4.5 5
Condiciones de operacién 110°C i 01°$0Q?:Sta has;:(rzﬁ 0°C hast-:(rg%“c 220°C -203;? Srl%sta i 531°gor1?:sta
Grado NEMA CE CE ninguno ninguno G-7 G-11 G-10 FR4
[y, [ i Vzm\u
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Toda la informacion técnica y las recomendaciones dadas en este documento son en base a nuestra experiencias, Sin embargo, no aceptamos cualquier tipo responsabilidad. Los datos y valores presentados deben
ser revisados por el usuario, partiendo de que el éxito en el sellado solo puede darse evaluando todos los parametros y variables directamente en el sitio de trabajo. Los parametros en este documento son
aproximados y pueden tener influencia mutua si ocurren simultdneamente, péngase en contacto con nosotros en aplicaciones criticas o donde exista duda.
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Tabla de compatibilidades quimicas Juntas RAITECH® DGK.™
Fluidos Junta Sello Mangas Arandelas FEI Teor:peratura D Teor(r;peratura
Acetona Phenolic EPDM Mylar Phenolic +32 to +80 0to +27
Aire G-10 Nitrilo Mylar Phenolic -40 to +225 -40to +107
Amoniaco (Seco) G-10 Teflon Mylar G-10 -65 to +220 -54 to +104
Amoniaco (Himedo)*** G-10 Teflon Mylar G-10 +32to +100 0to +38
Lejias G-10 Teflon Mylar G-10 +32to +80 0to +27
Buteno (Butadieno) G-10 Teflon G-10 G-10 +32to +100 0to +38
Diéxido de carbén G-10 Nitrilo Mylar G-10 +32to +150 0to +66
Sosa Caustica (NaOH) CONSULTAR DEPARTAMENTO TECNICO RAITECH® DGK
Criogénico G-10 Teflon G-10 G-10 -300 to +280 -184to +138
Etanol G-10 EPDM Mylar G-10 +32to +100 0to +38
Etileno (Etano) G-10 Teflon G-10 G-10 +32 1o +80 0to +27
Aceites Combustibles G-10 Viton Mylar G-10 -20 to +280 -29to +138
Gas, Natural Phenolic 0 G-10 Nitrilo Mylar Phenolic o G-10 -40 to +220 -40to +104
Gas, Amargo G-10 Viton Mylar Phenolic -20 to +220 -29to +104
Gasolina G-10 Teflon Mylar G-10 -65to +225 -54to +107
Hidrégeno G-10 Nitrilo Mylar G-10 -40 to +250 -40to +121
Gas avion G-10 Viton Mylar G-10 -20 to +225 -29to +107
Gas Natural Licuado LNG G-11 Teflon G-10 G-10 -300to +100 -184 to +38
Mercaptano G-10 Teflon G-10 G-10 -20 to +80 -29to +27
Metanol G-10 Teflon Mylar G-10 +32to +100 0to +38
MTBE G-10 Nitrilo Especial G-10 G-10 +32to +80 0to +27
Nitrégeno Phenolic Nitrilo Mylar Phenolic -40 to +220 -40to +104
Petréleo, Crudo G-10 Viton Mylar G-10 -20 to +280 -29to +138
Oxigeno** G-10 Teflon G-10 G-10 -65 to +250 -54 to +121
Pentano G-10 Teflon G-10 G-10 +32to +80 0to +27
Propano G-10 Nitrilo o Teflon G-10 G-10 +32 to +80 0to +27
Propileno G-10 Viton G-10 G-10 +32to +80 0to +27
Aguas negras G-10 Viton Mylar G-10 -20 to +280 -29to +138
Licor negro G-10 Teflon G-10 G-10 +32to +100 0to +38
Vapor CONSULTAR DEPARTAMENTO TECNICO RAITECH® DGK
Estireno G-10 Teflon G-10 G-10 +32 1o +80 0to +27
Azufre (Fundido) G-10 Teflon G-10 G-10 +32to +280 0to+138
Tolueno G-10 Viton o Teflon G-10 G-10 +32 to +150 0to +66
Agua (Caliente) G-10 EPDM Mylar G-10 +175 to +280 +791t0 +138
Agua (Potable) G-10 EPDM Mylar G-10 o Phenolic +32 to +280 0to+138
Agua (Marina) Phenolic 0 G-10 EPDM Mylar G-10 o Phenolic +32to +280 0to+138
Licor Blanco G-10 Teflon G-10 G-10 +80 to +280 +27 to +138

** = Estos son materiales orgdnicos que alimentaran un incendio si ocurre una fuga y existe una fuente de ignicion.

*** = Amoniaco (himedo): datos a + 100 ° F (+ 38 ° C) solo (mismos materiales que secos). Para didmetros de tuberia de mds de 24 "o clasificaciones de presion de clase

ANSI de 600 # o mds, use mangas G-10y arandelas G-10 donde las temperaturas y otras condiciones lo permitan.

Nota general: Los datos de rendimiento anteriores son solo orientativos. La idoneidad del rendimiento para cualquier aplicacion especifica debe ser determinada por el usuario.
La variacion en temperatura, presion, concentracion o mezclas que actuan sinérgicamente puede impedir el uso de servicio sugerido. La seleccion del material es a riesgo

exclusivo del usuario. Consulte con un especialista. — EN FAVOR DE LA
G.A COMPETITIVIDAD
S
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Toda la informacion técnica y las recomendaciones dadas en este documento son en base a nuestra experiencias, Sin embargo, no aceptamos cualquier tipo responsabilidad. Los
datos y valores presentados deben ser revisados por el usuario, partiendo de que el éxito en el sellado solo puede darse evaluando todos los pardmetros y variables directamente en
el sitio de trabajo. Los parametros en este documento son aproximados y pueden tener influencia mutua si ocurren simultédneamente, péngase en contacto con nosotros en
aplicaciones criticas o donde exista duda.




